














2.设备所有的钢结构、机械设备及所有零部件都要作防腐处理。制造钢结

构的板材和型材都要经过Sa2.5抛丸预处理，管材除锁锌外，要经过化学方法或

机械手工除锈。

3.设备的涂装要求：钢结构油漆涂层总厚度75N105µm。

4.设备发运途中，所有金属表面都有防澄防潮保护。

5.漆膜的外观检查为湿膜，不得缩边、缩水、起泡、发白、失光、涂料流

挂。干膜不得有细微龟裂、剥膜等现象。面漆应均匀、平整、色泽 一 致，不得有

漏漆、流漆、开裂、针孔、脱层等缺陷。

6.漆膜性能检验，漆膜的于透性、粘附力参照GB9286-88规定的 一 级质量

要求进行。并提供涂装记录与涂装质量检验报告。

 


